DINAMAQ
| INGENIERIA |

- analisis de vibraciones

- mantenimiento predictivo

- diagnostico de fallas en maquinas
- balanceo de rotores en campo

- alineacion de ejes por laser

- inspeccion termografica

- venta de instrumentos y equipos

IBIRAY 2398 * MONTEVIDEO * URUGUAY * TELEFAX: +598 2 7118421 * CEL 099 632534 * E-MAIL: dinamaq@adinet.com.uy

INFORME DE INSPECCION TERMOGRAFICA

EMPRESA:

SOLICITA:

FECHA:

INSPECCION REALIZADA:

FECHA DE INSPECCION:

EQUIPO UTILIZADO:

INSPECTOR:

N° PAGS.:

INFORME MODELO

Sr. XXXX

03/09/08

Inspeccion Termografica de Instalacion
Eléctrica

04/09/08

Cémara Termografica Nec Mikron TH5104
Software de Analisis TH 5100

Miguel Cuitifio (Nivel 1 ITC)

20
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DESCRIPCION DE LA INSPECCION

Lainspeccion tenia por objetivo identificar anormalidades térmicas que permitan
sugerir reparaciones del equipamiento eléctrico antes de que desarrollen una condicion
defalla

INSTALACIONES INSPECCIONADAS (segun el orden de
inspeccion)

Tablero General Mdédulos 1 al 8

Transformador y Celda de Entrada Alta Tension
Tablero de Control de Condensadores

Tablero Compresores de Aire

Tablero Compresores de Aire Compair 1,2y 3
Tablero Genera Linea 2

Tablero Quemador 1 Linea 2

Tablero Quemador 2 Linea 2

Tablero Quemador 3 Linea 3

Tablero Laminado BP

Tablero Quemador 1 Horno BP

Tablero Quemador 2 Horno BP

Tablero Quemador 3 Horno BP

Tablero Turbinal Horno BP

Tablero Turbinal Horno BP

Tablero Salida Horno BP

Tablero Genera Linea 1
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CODIGO DE PRIORIDADES
. - Proceder areparar en forma inmediata debido a problemas severos.
Q - Planificar dentro del mes reparacion para corregir los problemas
indicados.
‘ - Planificar reparacion para corregir los problemas indicados.

Por DINAMAQ SR.L.
Ing. Javier Vazquez



DINAMAQ

IMAGEN N° 1

Ubicacién General

Tablero iluminacion Empaque

Identificacion del equipamiento

Interruptor general

Componente

Fase T superior

IMAGEN VISUAL

IMAGEN TERMOGRAFICA

[l cH1: TH510001.THP THS104
RG:1 ED96 SC:NORM

Causa Probable:

03/08/03 -y
masqa || COnexion defectuosa

{ 200,0)

. .Paoint

b 31g
d295

f31.8

y el borne.

ass | | Recomendaciones:
41,7 || Desarmar e inspeccionar, limpiar
e3nn | |y apretar nuevamente el terminal

Prioridad:

Reparacion realizada

Fecha

Firma
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IMAGEN N° 2

Ubicacién General

Tablero iluminacion Empaque

Identificacion del equipamiento

Interruptor N°3 — BP Centro

Componente

Falso contacto interno.

IMAGEN VISUAL

IMAGEN TERMOGRAFICA

[l cH1: TH510002.TMP TH5104
RG:1 ED96 SCNORM

- |0y x
08/09/03
D8:38:57

Causa Probable:
Conexion defectuosa interna

{200,0)

345 Recomendaciones:

Verificar la correcta capacidad del
interruptor para la carga nominal.
Se recomienda cambiar el
interruptor debido a un falso
contacto interno.

Prioridad:

O

Reparacion realizada

Fecha Firma
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IMAGEN N° 3

Ubicaciéon General Tablero iluminacion Empaque
Identificacién del equipamiento | Interruptor 16 — BP Izquierdo
Componente Fase T superior — Puente con cable marrén
IMAGEN VISUAL

IMAGEN TERMOGRAFICA

[l cH1: TH510003.TMP TH5104 Causa Probable:
RE1 ED96 SCHNORM 08/09/03

masg | | Conexion defectuosa

w{ 200,0

i .Paoint

a 29,1 Recomendaciones:

b 28,6

cani || Limpiar las superficies de

d28.0

e2re | |contactoy verificar el correcto

g4t | | @juste del terminal, asi como el
ajuste del terminal.

Prioridad:

O

{-10,0y

Reparacion realizada Fecha Firma
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IMAGEN N° 4

Ubicacién General

Tablero Taller

Identificacion del equipamiento

Interruptor 28 y 29

Componente

Puente entre bornes superiores

IMAGEN VISUAL

IMAGEN TERMOGRAFICA

[l CH1: TH510004.TMP TH5104
RG:1 E0,96 SCNORM

08/08/03
08:42:30
(200,0)

Causa Probable:

Seccion de conductor incorrecta.

Recomendaciones:

Cambiar la conexion por un
conductor de mayor seccién y
reajustar los terminales.

Prioridad:

Reparacion realizada

Fecha

Firma




